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System sterowanio
pracq osadzarki

A\ Pozwala na maksymalizacje
| produkcji koncentratu
przy ograniczeniu

\ wielkosci strat

A\ wegla w odpadach

- mozliwos¢ opracowania struktury systemu w oparciu o sterowniki
przedziotowe lub korytowe

- dostosowanie wizualizacji pracy maszyny do obiektu

- wspotpraca z pozycjonerami napeddw hydraulicznych i pneumatycznych,
popiotomierzami, wagami przenosnikowymi, przeptywomierzami i miermikami
osadzarkowymi MPN do kontroli jakosci produkiu gdmego

-~ mozliwos¢ zaimplementowania algorytmow sterujgcych na najpopularmiejszych
platformach sprzetowych takich jak SIEEMENS, WAGO,
GE Automation&Controls, HORNER
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BOSS 2010°

System sterowania pracg
osadzarki

v Warunki pracy
- femperatura otoczenia

- ciSnienie atmosferyczne
v Lakres stosowania
/ Lasilanie elementdw wykonawczych

v Sposdb sterowania odbiorem produktéw

v/ Regulacja rozluzowania toza

v Sterowanie szerokosciq szczeliny upustowe] odpaddw
v Sterowanie potozeniem zasuwy progowej {opcjonalnie)
v Sterowanie iloscig wody dolnej

v Sterowanie iloscig powietrza roboczego

v Lapobieganie wyptukiwaniu toza po zaniku nadawy
+/ Monitorowanie stanu procesu i syghdlizacja standw awaryjnych

v Synchronizacja pulsaciji powietrza
v Wspdtpraca z urzgdzeniami zewnetrznymi

v Stabilizacja jakosci produktu gornego

v Stopier ochrony obudowy:
- szafa sterujgca
- sferownik technologiczny wezta osadzarkowego
- sterownik przedziatu (koryta)

www.cttemag.pl, e-mail: ctt@cttemag.pl

-wilgotno$¢ wzgledna powietza przy temperaturze 40°C

5°C-40°C

maksymalnie 90 %

700-1060 hPa

osadzarki pulsacyjne miatowe i ziarnowe

sprezone powielrze w klasie 5.4.3 wg PN-ISO 8573-1
lub’olej hydrauliczny

mechanicznie niezalezne napedy pozycjonowane
automatyczna
automatyczne
automatyczne

automatycznie, indywidualnie dia kazdego z
przedziatow roboczych lulb wspdinie dia koryta

ou’romq’r?/,cznie, indywidualnie dla kazdego
Z przedziatdw roboczych

automatyczne

nadrzedny system sterowania, komputerowe
stanowisko nadzoru, pulpit operatorski, sterowniki
przedziatowe

dla jednego lub dwdch koryt maszyny

przyiccza cyfrowe diapopiotormierzy, przeptywomierzy,
wegcla anadlogowe dia czuinkow cisnieniaroboczego,
czunkdw cisnienia stergiocego, syagnaty analogowe do
sterowania wydaino$cia dmuchaw, podainkow wegdla,
wydajnoscig przenosnikow kubetkowych , wapdtoraca

Z nadrzednym sysfemem steruigcym

regulatory dostosowane do wspdtpracy z
migemikie% MPN petbracy
IP54
P65
P65

System BOSS2010 jest przeznaczony do sterowania pracqg osadzarki pulsacyjnej.
Sterowanie dotyczy zardbwno uktaddw odbioru produktow wzbogacania jak i innych urzgdzen
wchodzgcych w sktad wezta osadzarkowego. Jest dostosowany do elementow wykonawczych

zardbwno pneumatycznych jak i hydraulicznych.

Koryto dwuprzedziatowe ze sterowaniem pneumatycznym:

Koryto tréjprzedziatowe ze sterowaniem hydraulicznym:
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